EINFACHWINKELKOPF — CLASSIC LINE
MONO

MONO CLASSIC LINE
TECHNISCHE DATEN WEITERE OPTIONEN: MODULARER AUFBAU
Schmi Fett
ehmierting © 1 MASCHINENANBINDUNG
max. Abtriebsdrehzahl n, 15.000 min"!
Ubersetzung (n,: n,) 1:1,2
max. Abtriebsdrehmoment M, 25 Nm
Gewicht ca. 5 kg HSK - F63 SK 30 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
BIESSE BIESSE Busellato Felder HOMAG Group
1 .
STANDARDAUSFUHRUNG
1 ; ; HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63 HSK - F63
Maschinenanbindung hy
HSK - F63 IMA Masterwood SCM SCM Weinig
m weitere Informationen S. 102
Z Vorsatzkopflange .
2 VORSATZKOPFLANGE
3
3 L
Werkzeugaufnahme
Zentrier-@40 / Spannzange ER25A
m weitere Informationen S. 103
3 WERKZEUGAUFNAHME
BEARBEITUNG SPEZIFIKATIONEN VIDEO
% Bohren 1] Anzahl
iiiii Werkzeugaufnahmen S S Zentrier-@40/ 7 @30/ D @30
— . pannzange pannzange entrier- entrier- orn .
kaelkOpf MONO ER25M ER32 Spannzange Weldon @10 WZ-Lange
) . in der Anwendung ER25A 1,5-6mm
@ Frasen Achswinkel ’
— 90°
TECHNISCHE ZEICHNUNG
@a Ségen @ C-Winkel
Dorn @30, Dorn @30, Dorn @30, Dorn @30, BENZ
WZ-Lange WZ-Lange WZ-Lange WZ-Lange Solidfix® S3
Fettschmierung 1,5-16mm 1,5-33mm 1,6-62mm 1,5-63mm
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https://www.benztooling.com/fileadmin/main/product-information-pim/wood/drawing/de/mono-einfachwinkelkopf-classic-zeichnung-de.pdf
https://www.youtube.com/watch?v=JW9EOMtpOkw

