STOSSEINHEIT FUR BEARBEITUNGSZENTREN
BENZ LINS - AXIAL STATISCH
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Fur weitere Informationen zum Produkt oder zur Bestellung D
kontaktieren Sie bitte unser BENZ Sales Team

KONTAKT

bitte hier klicken »
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Typ StoRel [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]*

WAS 16-32 116,56 55 [ | 16-32 55 105 5

M viag variiert je nach Maschinenanbindung

PRODUKTINFORMATION

www.benztooling.com/de



https://www.benztooling.com/de/kontakt
https://www.benztooling.com/de
https://www.benztooling.com/fileadmin/main/downloads/metal/BENZ-LinTec-Stosseinheiten-DE-341795.pdf



