STOSSEINHEIT FUR BEARBEITUNGSZENTREN
BENZ LINA 4.0 - RADIAL
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Nutzbarer StoBhub = 32 mm
2:1 754 50 3000/ 1500 15/1700 0,02-0,10 12
Gesamthub =34 mm
*Doppelhub pro Minute
**abhangig vom zu bearbeitenden Werkstoff
Leistungsdaten
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Nutzb StoBhub =51
Hizbarer Storshu mm 21 v/v 50 2000 / 1000 23/ 1700 002-0,10 12
Gesamthub =53 mm

*Doppelhub pro Minute
**abhangig vom zu bearbeitenden Werkstoff




Fur weitere Informationen zum Produkt oder zur Bestellung

kontaktieren Sie bitte unser BENZ Sales Team &
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Technische Daten
GroRe **A+ A B L1 L1+ L2 S Gewicht
Typ StolRel [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]*
GS 30 32/34 56,5 98,5 90 [ ] 30 95,5 8-9
GSL 30 51/53 71,5 132,5 130 [ ] 30 115,5 11-12

M viar variiert je nach Maschinenanbindung

*variiert je nach Grundhalter
**nutzbarer StoRBhub / Gesamthub

PRODUKTINFORMATION
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https://www.benztooling.com/de/kontakt
https://www.benztooling.com/de
https://www.benztooling.com/fileadmin/main/downloads/metal/BENZ-LinTec-Stosseinheiten-DE-341795.pdf



