
AGGREGATE ZUM 
PROFILNUTFRÄSEN
Werkzeugtechnik

Holz- / Verbundwerkstoff- / Aluminiumbearbeitung
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PRODUKTKOMPASS
AGGREGATE ZUM PROFILNUTFRÄSEN

CLASSIC LINE 
mit Fettttschmierung

PREMIUM LINE 
mit Ölbadschmierung

Profilnutposition / Winkel
Tiefe
[m m]

MONO MONO R DUO QUATTRO FORTE FLEX D FLOATING HS TENSO SMART NESTING MONO R FLEX D

Einfachwinkelkopf Einfachwinkelkopf mit 
reduzierter Drehzahl

Zweifachwinkelkopf Vierfachwinkelkopf Schlosskastenaggregat Schwenkkopf Tastaggregat,  
horizontal 

Fräsaggregat Einfachwinkelkopf mit 
reduzierter Drehzahl

Schwenkkopf 

   
   

horizontal 

vertikal 
am Rand des Werkstücks

vertikal 
in der Mitte des Werkstücks

in einem beliebigen Winkel

HERSTELLEN EINER 90° ECKVERBINDUNG MIT PROFILNUT-VERBINDERN 

BOHREN
Bohren der Bedienungsöffnung. 
Über die Bedienungsöffnung wird 
das Verbindungssystem später  
final fixiert.

HORIZONTALES FRÄSEN
Fräsen der Profilnut zum Einsetzen 
des Verbinders (horizontale 
Bearbeitung).

VERTIKALES FRÄSEN
Fräsen der Profilnut zum Einsetzen 
des Verbinders am Gegenstück 
(vertikale Bearbeitung).

EINSETZEN DES VERBINDERS
Der Verbinder wird von Hand 
sekundenschnell in die Profilnut 
eingeschoben, ganz ohne Werkzeug.

MONTAGE
Beide Werkstücke werden zusammen- 
gesteckt & die beiden Verbinder über 
die Bedienungsöffnung mit einem 
Sechskant-Schlüssel angezogen. 

FERTIGE ECKVERBINDUNG
Nachdem die Verbinder angezogen 
wurden, ist das Werkstück fertig 
montiert.



©Lamello AG Verbindungstechnik

BENZ GmbH Werkzeugsysteme 
Kinzigpark 3 
77723 Gengenbach 
Deutschland

+49 7803 504 300-0 
info@benztooling.com 
www.benztooling.com

W
-P

ro
fil

-F
-D

E
-2

5-
07


