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AGGREGATE ZUM PROFILNUTFRASEN W et

CLASSIC LINE PREMIUM LINE
mit Fettttschmierung mit Olbadschmierung
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[m m] Einfachwinkelkopf Einfachwinkelkopf mit Zweifachwinkelkopf Vierfachwinkelkopf Schlosskastenaggregat Schwenkkopf Tastaggregat, Frasaggregat Einfachwinkelkopf mit Schwenkkopf
reduzierter Drehzahl horizontal reduzierter Drehzahl
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HERSTELLEN EINER 90° ECKVERBINDUNG MIT PROFILNUT-VERBINDERN

BOHREN HORIZONTALES FRASEN VERTIKALES FRASEN EINSETZEN DES VERBINDERS MONTAGE FERTIGE ECKVERBINDUNG

Bohren der Bedienungséffnung. Frasen der Profilnut zum Einsetzen Frasen der Profilnut zum Einsetzen Der Verbinder wird von Hand Beide Werkstlicke werden zusammen-  Nachdem die Verbinder angezogen
Uber die Bedienungsoffnung wird des Verbinders (horizontale des Verbinders am Gegenstlick sekundenschnell in die Profilnut gesteckt & die beiden Verbinder Gber  wurden, ist das WerkstUick fertig
das Verbindungssystem spéter Bearbeitung). (vertikale Bearbeitung). eingeschoben, ganz ohne Werkzeug.  die Bedienungs6ffnung mit einem montiert.

final fixiert. Sechskant-Schllissel angezogen.
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