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kihlmittelbetrieben
in axialer und radialer
Ausfihrung

SPEEDTEC
BENZ JET

Kihlmittelbetriebene Schnelllaufspindel
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SCHNELLLAUFSPINDEL
BENZ JET

TECHNOLOGIE

Alle BENZ Jet-Versionen verwenden die gleiche
HPC-Spindel-Technologie, die das Unternehmen
Colibri entwickelt und zur Verfligung stellt.

Das Aggregat wird durch die zentrale
Kahlmittelzufuhr der Maschinenspindel angetrieben.
Die Spindel eignet sich somit ideal fir Maschinen
mit einem hohen Kihlmitteldruck.

Durch den Einsatz dieser Technologie erhalten Sie
ein optimiertes Bearbeitungsergebnis und eine
erhohte Effizienz in lhrem Prozess. Zudem kdénnen
Sie die Bearbeitungszeit um bis zu 70% reduzieren.

Die Schnelllaufspindel ist durch die Verwendung
eines Standardwerkzeugsystems (ER11
Spannzangenaufnahme) schnell fir den Betrieb
vorbereitet.

ANWENDUNGEN

— HPC Spindel-Technologie optimal geeignet fir Vor- und
Fertigbearbeitungen von kleinen Durchmessern; egal ob Bohren, Frasen,
Anfasen oder Schleifen

— Plug & Play: Inbetriebnahme in kirzester Zeit

— drahtlose Echtzeit-Drehzahliiberwachung UGber ein externes Display

TECHNISCHE DATEN

Empfohlene Anwendungsbedingungen  HPC Jet Spindel

Kahlmitteldruck [bar]* 15-70
Kahlmittel- Volumenstrom [L/min] 16,00
Spindeldrehzahl [min-1]** 15000 - 45000
Optimaler Werkzeug @ [mm] Bohren: 0.5-3.0
Optimaler Werkzeug @ [mm] Frasen: 1.0-4.0
maximale Ausgangsleistung [kW] 1.2

Verfiigbare Maschinenschnittstellen: HSK / SK/ CAT / BT / Capto

* Kahlmitteldruck wird bei KihImittelzufuhr gemessen
** Spindeldrehzahl basiert auf Kihlmitteldruckdurchfluss und kann
bis zu 7% variieren
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BENZ JET — RADIALE AUSFUHRUNG (90°)

BENZ prasentiert die kiihImittelbetriebene HPC-Spindel in Kombination
mit einem Winkelkopf und kombiniert somit alle Vorteile einer
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und der erhéhten Flexibilitat eines
Winkelkopfes:

+ Bessere Zuganglichkeit auch an schwer zu erreichenden Stellen
+ Zusatzliche Funktionen fiir Drei-Achsen-Maschinen

+ Hohe Rundlaufgenauigkeit

Darliber hinaus verkiirzt das Aggregat die Produktionszeit erheblich, da
sowohl horizontales als auch vertikales Frasen und Bohren maoglich ist,
ohne das Werkstlick neu aufzuspannen.

OPTIONEN

BENZ JET Winkelkopf
ohne Drehmomentstitze

BENZ JET Winkelkopf mit
Standard Drehmomentst(itze

— schnelle Inbetriebnahme — hoéchste Genauigkeit

— Genauigkeit abhangig von dem Antriebskegel — Stoppblock erforderlich

— kein Stoppblock erforderlich

BENZ JET — AXIALE AUSFUHRUNG

Das Aggregat ist so konstruiert, dass es perfekt zu ihrer CNC-Werkzeugmaschine
passt. Wie jedes andere Standardwerkzeug kann es somit problemlos automatisch
gewechselt und gespannt werden.

BENZ JET PRODUKTANGEBOT

Bestell-Nr.:
Radiale Ausfiihrung Radiale Ausfiihrung Axiale Ausfiihrung
Modell Kegel ohne Drehmomentstiitze mit Drehmomentstiitze ohne Drehmomentstiitze
BT40 039WHS00005HPC-105 039WHS00205HPC-105 039.080HPC
SK40 240WHS00005HPC-105 240WHS00205HPC-105 -
CAT40 378WHS00005HPC-105 378WHS00205HPC-105 378.080HPC
BENZ JET Spindel CaptoC6 533WHS00005HPC-105 533WHS00205HPC-105 533.080HPC
HSK-T-63 718WHS00005HPC-105 - -
HSK-A-63 711WHS00205HPC-105 711.080HPC
ER32 - E06.080HPC
Artikel
Display B080-001
Zubehor Spannschlissel B136-M1GHS
Gegenhalter B080-002

m weitere Varianten und Zubehor auf Anfrage
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BENZ GmbH Werkzeugsysteme
Kinzigpark 3

77723 Gengenbach
Deutschland

+49 7803 504 300-0
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